Programa de gestion modular DUIR

Control de almacén

Almacén

Consulta de existencias. Consulta de existencias por articulos y almacenes
a nivel de:

e stock fisico

e stock reservado para clientes

e stock reservado para produccion interna

e stock pendiente de recibir de proveedores

e stock pendiente de recibir de produccién interna

e stock pendiente de valoracion

e stock disponible

Este proceso mantiene un histérico permanente de movimientos en
existencias y valoracién, de modo que puede justificarse cualquier
resultado de la consulta, de forma dindmica y directa. Trabaja con
distintas unidades de medida (almacenamiento, ventas y compras),
pudiendo modificar cada una en cada documento, si es necesario. A través
de una tabla de conversiones, como si se tratase de divisas, se efectua el
cambio a unidad de almacenamiento y desde ésta a cualquier otra. Con
esta opcion, es posible ver las existencias en la unidad deseada en cada
momento.

B Consults de exdstencia

Empresa 1|47 CANPS HERMANOS, S.A,
Codigo de articulo NO1 TR Precio Gitima compra 12,000 &
Concepto Plom 01 Precio medio ponderado 1563 =
Tipo de articulo Compra Precio medio acumulado 0,947
Unidad dz aimacenamiento  Un | %° Unidades Precio de coste manual 2,000
Fecha ittima compra 11/06/2018
\Almacén Nomibre ‘Stock fisico Clientes Produccion Proveedores Fébrica Inmediato Planificado Ful Localizacién en almacén
1 Almacén central 15.968,700 710,300 17.792,000 50,000 2,000 2535600 -2485,600 1510172018 000105 A
2 bbbbbbbbbbbbobbbbbh 143,300 44.444.450,000 50,000 0,000 0,000 -44444.386,700 -44.444.386,700
3 ALMACEN SECUNDARIO 8500 0,000 0,000 0,000 2,000 8500 8,500 22/11/2015  ACTIVADO 12345678001234567980
4 TRANSTO 1.090,000 0,000 0,000 1,090,000 0,000 1.090,000 2.180,000
12 OTRO ALMACEN MAS 4,000 0,000 0,000 0,000 2,000 4,000 4,000
10 MERRY-HAT 10, S.A 51,500 0,000 0,000 0,000 2,000 51,500 1,500
14[PYTON, S.A. | 246,000] 0,000] o,000] 0,000] 0,000] 246,000] 246,000]
20 CONFECCIONES PRETO SA 277,500, 0,000 0,000 0,000 0,000 277,500 277,500
21 FJ CULLELL 5L 132,000 0,000 0,000 0,000 0,000 132,000 132,000
25 DEUBO, SA. 85,000 0,000 0,000 0,000 2,000 85,000 85,000
30 HERCOPELL, SA. 99,000 0,000 0,000 0,000 2,000 99,000 99,000
31 OTR OMAS ADN 9,000 0,000 0,000 0,000 0,000 8,000 5,000
32 RECUPERACION MATERIAS TEXTILES, SA 9,000 0,000 0,000 0,000 2,000 5,000 9,000
47 CONFECCIONES SUR, 5.4 8,000 0,000 0,000 0,000 0,000 8,000 8,000
48 INDUSTRIAS Y CONFECCIONES, 5.A. 20,000 0,000 0,000 0,000 2,000 20,000 20,000
52 BILBO PEEL, S.L. 75,000 0,000 0,000 0,000 2,000 75,000 75,000
73 MARQUEZ RONCAL, JULIAN 50,000 0,000 0,000 0,000 0,000 50,000 50,000
184 GRUPO MASSIMO DUTT), S.A. 9,000 0,000 0,000 0,000 2,000 5,000 9,000
1 DEUDAS BANCO ATLANTICO -57,000 0,000 10,000 0,000 50,000 -107,000 57,000
8 BRAVO CASTELLO, MANUEL 381,000 0,000 0,000 0,000 2,000 381,000 381,000 v

Total cantidades 20.276,000 44.445.190,300 17.855,000 1,140,000 50,000 -44.442.769,300 -44.441.579,300




Listado de existencias. Sin

valorar o valoradas por el
precio de coste prefijado
por el usuario: precio

manual (precio estandar), -

ultimo precio de compra o precio medio ponderado.

Inventarios

Bloqueo de articulos. Bloqueo de articulos o almacenes completos para
inventarios. No permitira realizar transaccién alguna con las fichas
bloqueadas, excepto el recuento de inventario.

Entrada de recuento de inventario. Recuento ciego o con stock a la vista.
Permite introducir valores por mds de un grupo de recuento y extraer
diferencias.

Listado de diferencias de inventario. Con valoraciéon y posible
contabilizacién en tiempo real.

Desbloqueo de articulos. Desbloqueo automatico o manual para facilitar el
recuento del segundo grupo y la actualizacién directa de existencias en
almacén, con justificacion del movimiento de correccion.

Traspasos entre almacenes

Traspasos de mercancias entre almacenes propios.

Calculo de necesidades

Necesidades de produccion. Calculo de necesidades de articulos, segun
criterios de planificacion:
Deteccidn de ruptura de stocks:
e Teniendo en cuenta sdlo el stock fisico.
e Elstock fisico menos las reservas (plazos de reaprovisionamiento
relativamente cortos).
e Stock disponible.
e Calendario de planificacion (actua sobre el stock disponible situado
por fechas, tiene en cuenta el plazo de reaprovisionamiento



marcado por el proveedor, e incluso un plazo de seguridad marcado
por el usuario).

e (dlculo de la cantidad a pedir:

e Pedido exacto a la cantidad de la ruptura del stock.

e Pedido minimo o multiplo.

e Pedido dptimo (se basa en los consumos anuales, coste de pedido y
almacenamiento, etc.).

Este proceso genera =

automaticamente las 6rdenes de
fabricacion, previa confirmacion s et =
por parte del usuario, y permite :EMM S 2 —
asignar, también de forma &
automdtica, las fechas de entrega, | i =
segtin los plazos de e Ly T
reaprovisionamiento indicados en

las fichas de los articulos.

Necesidades de compras. Este v % = "
procedimiento es idéntico al calculo

de necesidades de produccién para los articulos de compras.

Reaprovisionamiento de almacenes. Calculo de necesidades por
almacenes de articulos segun criterios de planificacion anteriores. Este
proceso genera automaticamente las érdenes internas de
reaprovisionamiento, previa confirmacion por parte del usuario.

Este proceso considera como almacenes, no tan sdlo a los almacenes
fisicos, sino también a todo cliente que pueda tener mercancia en sus
dependencias, facturadas o sin facturar (véase el médulo de Ventas).

Ordenes de reaprovisionamiento

Ordenes de reaprovisionamiento. Procedimientos de control de las
ordenes de traspasos de mercancias, desde los almacenes centrales o
propios, hasta los distintos subalmacenes: proveedores, talleres externos,
clientes con mercancias en depdsito...

Documentacion. Documentacidn para la retirada de material del almacén.




Confirmaciones de entrega. Permite controlar los comprobantes de
entrega de mercancias.



